
Характеристика материала 9ХС 

Марка : 9ХС 

Заменитель: ХВГ, ХВСГ 

Классификация : Сталь инструментальная легированная 

Применение: 

сверла, развертки, метчики, плашки, гребенки, фрезы, машинные штампели, клейма для холодных работ. 

Ответственные детали, материал которых должен обладать повышенной износостойкостью, усталостной 

прочностью при изгибе, кручении, контактном нагружении, а также упругими свойствами. 

Зарубежные аналоги: Известны 

 
 

Виды поставки материала 9ХС  

В32 - Сортовой и фасонный прокат   ГОСТ  1051-73;   ГОСТ  5950-2000; 

 
 

Химический состав в % материала   9ХС  
ГОСТ  5950-2000 

C Si Mn Ni S P Cr Mo W V Ti Cu 

0.85 - 0.95 1.2 - 1.6 0.3 - 0.6 до   0.4 до   0.03 до   0.03 0.95 - 1.25 до   0.2 до   0.2 до   0.15 до   0.03 до   0.3 

 
 

Температура критических точек материала 9ХС.  

Ac1 = 770 ,      Ac3(Acm) = 870 ,       Ar1 = 730 ,       Mn = 160 

 
 

Технологические свойства материала 9ХС .  

        Свариваемость:     не применяется для сварных конструкций. 

        Флокеночувствительность:     не чувствительна. 

        Склонность к отпускной хрупкости:     склонна. 

 
 

Механические свойства при Т=20 oС материала 9ХС .  

Сортамент Размер Напр. в T 5  KCU Термообр. 

- мм - МПа МПа % % кДж / м2 - 

      790 445 26 54 390 Состояние поставки 

 

    Твердость   9ХС   после отжига ,             ГОСТ 5950-2000 HB 10 -1 = 241   МПа 

 
 

Физические свойства материала 9ХС .  

T E 10- 5  10 6   C R 10 9 

Град МПа 1/Град Вт/(м·град) кг/м3 Дж/(кг·град) Ом·м 

20 1.9     7830   400 

 
 
 
 
 
 



Зарубежные аналоги материала 9ХС  
Внимание!   Указаны как точные, так и ближайшие аналоги. 

Германия 

DIN,WNr 

150Cr14 

90CrSi 

90CrSi5 
 

 
 

Обозначения:  
Механические свойства : 

в - Предел кратковременной прочности , [МПа] 

T - Предел пропорциональности (предел текучести для остаточной деформации), [МПа] 

5 - Относительное удлинение при разрыве , [ % ] 

 - Относительное сужение , [ % ] 

KCU - Ударная вязкость , [ кДж / м2] 

HB - Твердость по Бринеллю , [МПа] 

 

Физические свойства : 

T - Температура, при которой получены данные свойства , [Град] 

E - Модуль упругости первого рода , [МПа] 

 - Коэффициент температурного (линейного) расширения (диапазон 20o - T ) , [1/Град] 

 - Коэффициент теплопроводности (теплоемкость материала) , [Вт/(м·град)] 

 - Плотность материала , [кг/м3] 

C - Удельная теплоемкость материала (диапазон 20o - T ), [Дж/(кг·град)] 

R - Удельное электросопротивление, [Ом·м] 

 

Свариваемость : 

без ограничений - сварка производится без подогрева и без последующей термообработки 

ограниченно 

свариваемая 
- сварка возможна при подогреве до 100-120 град. и последующей термообработке 

трудносвариваемая 
- для получения качественных сварных соединений требуются дополнительные операции: 

подогрев до 200-300 град. при сварке, термообработка после сварки - отжиг 

 
9ХС - Сталь инструментальная легированная 

9ХС - химический состав, механические, физические и технологические свойства, 
плотность, твердость, применение 

 


